FONDAZIONE AQUILEIA .
LEGNO MASSICCIO LARICE SIBERIANO CLASSE S1 e Bilama Trilama:
ACCIAIO tipo B450C (FeB44K) Le dimensioni delle sezioni lignee indicate nel progetto devono essere consi—
INTERVENTI DI VALORIZZAZIONE E MUSEALIZZAZIONE DEL FONDO COSSAR diametro mandrini: qanci, staffe = 5@; barre piegate = 100 derate al netto delle riduzioni volumetriche dovute al ritiro o alle lavorazoni
giunzione barre per sovrapposizione > 600 (plallatura,.ecc‘)‘ . _
PROGETTO ESECUTIVO - SECONDO STRALCIO legname bilama con al max un giunto a pettine per lato. Spazzolato.
MURATURE NUOVE Trattato con impregnante antitarlo e antimuffa di comprovata efficacia per la closse di esposizione.
Muratura di mattoni pieni fbk=7MPa o in pietrame di arenaria e calcari. FERRAMENTA — VITERIE
Malta tipo M10 .
4.5 COPERTURA: PIANTE oo \t:luTllloEinIaL.se 8.8 con testa svasata. —
ALLETTAMENTI ED ANCORAGGI: rondelle: grembialine zincate #e=40-50mm «H—{—}» A H—
TIPO A: malta cementizia a ritiro compensato per ancoraggi e allettamenti tipo Emaco S55 L'Iiafgg’trgdclﬁl “rgtge‘/e essere dello stesso -
o equivalenti per prestazioni. S — -
LE OPERE STRUTTURALI .. 1: 50 TIPO B: resina epossidica tipo HILTI HITRESO0 o equivalenti per prestazioni. VT TIPO 2: autofiettanti HBS O SCH per legno #4-10 (L=30-400mm) E _
- TIPO C: resina epossidica per legno e accigio di comprovate caratteristiche di resistenza, testa S"quqtq 6°°" P”“Ito perfoz[gntege svasatori fine filetto MF zincati gialli
Gruppo di progettazione: Eugenio Vassallo (capogruppo), Pierluigi Grandinetti (coordinamento), durabilits e compatibilitd tipo Resystem — Resimix con preforo 96mm solo per viti >0
Sandro Pittini, Massimiliano Valle, Marino Del Piccolo, Daniele Mucin (sicurezza), Dario TIPO D: Resina Poliretanica tipo Balcotran. VITI TIPO 3: tipo WT — SFS—intec a doppio filetto per legno ¢6.5-8.2 (L=65-330mm)
Cazzaro, Piera Puntel. Consulenti: Giorgio Danesi (interventi di conservazione), Stefano CARPENTERIA METALLICA con preforo #6mm solo per viti >98 B 20
Massarino (impianti elettrici), Federico Mondini (impianti termoidraulici),Collaboratori: Stefano ———— Saldatura
Arnoldo, Martha Cantu Toscano, Andrea Marchioli. CARPENTERIA METALLICA: PROTEZIONE E LUNGHEZZA DELLE VITI ’ A distanziatori di }
ACCIAIO DA CARPENTERIA, PROFILATI, PIATTI, LARGHI PIATTI, TUBOLARI: UNI-EN 10025-2 S 355 ta vuzen:n geb(ﬂLo?g?ugngzvzizegz EECE?Z,Z:rg:zggazGczm:l?f%té?enareotzataacccontﬁgrelﬁlss;(:]%z(;ogz :\?elftﬂ;r:z;%:itrggmﬁ?mzslzrio?ncordqte con D.L. Gccoppiomerto ) ‘n
€ Vitl Impi . o
. e P PARAPETTI, TIRANTI £ QUANTO INDICATO IN- ACCIAIO DA CARPENTERIA S355. part; Iiberpo %stremale di O.5—1diumetrog. Il taglio della parte eccedente verrd g%cettato solo per le barre filettate, taglio che Sald.atl 100¥100*20
M'Hc:"'.;fq" Al T e o . . dowrd essere esequito a pié d'opera (per non sporcare le superfici lignee) con smussi del perimetro di taglio e trattamento anticorrosione. ad interasse 100
BULLONERIA: viti e barre filettate classe 8.8, dadi classe 8 (UNI 3740) cm.
I diametro del foro dovrd essere uguale a quello del bullone maggiorato di Tmm fino al diametro
20mm e di 1.5mm oltre il diametro 20mm. | bulloni dovranno avere il doppio dado o adeguato Ta: 2 L 120%60-10mm L P4
dispositivo. Saldatura corrent! con | \cianfrinotura S
ZINCATURA: tutta la carpenteria metallica dovrd essere zincata a caldo accoppiamenti e saldatura
la carpenteria zincata a caldo non dovrd presentare zone di accumulo e dovranno essere rimosse od int. 100 cm. o A
le asperitd e i residui della zincatura. Fori di espulsione zinco da concordare con la D.L.
PROFILO T(a
SALDATURE di | classe — (UNI 5132 UNI 7278) per unione di tubi e lame delle travi reticolari ( )20
spaziali. ——
: Y/ I Te:
SALDATURE di II' classe — (UNI 5132 UNI 7278’) ’ N Y i i I i)} Th: | a1 120%6010mm
Le saldature, di norma dovranno essere eseguite in officina. L§ 9L 120%60—10mm + 90%20 pieno corrente
CONTROLLI SULLE SALDATURE b N a +100*40 pieno corrente saldato con accoppia-
Le saldature dovranno essere concordate con la D.L. sulla base di opportuni procedimenti certificati (ad s *g Sqldf:j(o antoﬁ%OOPPlG— % menti ad int. 100 cm.
es. Istituto Italiano della Saldatura). Le salddature dovranno essere esequite da personale certificato per 1 o = menti ac it e =
il tipo di saldatura (UNI287-288). Le saldature sulle travi reticolari di copertura dovranno essere di | & g ?E N
classe ( o di Il classe a sola discrezione della D.L.), dovranno essere certificate con prove su campione o o =
in laboratorio (trazione, resilienza, macrografico), oltre a soddisfare agli esami sistematici in officina & < v | L
(radiologico eventuale a discrezione D.L:), magnetoscopico, liquidi penetranti e ultrasuoni. Con la D.L. L qead | e T
dovrd comunque essere concordato in particolare il grado di fintura delle saldature a vista e in : S 2 2
generale delle lavorazioni a vista. ".... ........... | 77744774 NN\ Il
Il ciclo di saldatura deve prevedere la passivazione e verniciatura con le certificazioni per ambiente : 200 : § 200 § § 200
marino.
PROVE DI LABORATORIO: ACCIAIO CARPENTERIA
Compresa la fornitura di certificazioni sul tipo di acciaio (a Decreto Ministeriale) e certificati di prova di
laboratorio su campioni dei profili principali e sui relativi giunti saldati a scelta della D.L. (campioni
prelevati dalla fornitura in oggetto, fornitura che pertanto dovrd gid comprendere gli spezzoni necessari per
le prove).
TRATTAMENTO SUPERFICIALE ACCIAIO CONTROVENTI DI' FALDA RETINATURA DEL PRIMO LOTTO
Struttura copertura interna — corrisp. campo di gioco —(ad eccezione dei travetti di falda zincati): tiranti metallici M20
verniciatura secondo sequente ciclo: sabbiatura grado SA 2,5; 1 mano fondo epossidico (50micron), 1 S355-42 ~ UPN100 | '
mano intermedio epossidico (60micron) e 1 mano di vernice poliuretanica (60 micron), con colorazioni a CONTROVENTI DI FALDA <. 1 0 I R Ay S i B
scelta della D.L. (comprese prove di strappo sulla veniciatura. tiranti metallici M20 . \ I [ | N | L ’ .o
S355-J2 o - . ~.=
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